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 1.   Základní pojmy třískového obrábění


- plochy na obrobku, hloubka řezu, přídavek na obrábění


- řezné pohyby, výpočetní vztahy, řezné podmínky 


- oblasti plastické deformace, vznik třísky, nárůstek

 2.   Ruční zpracování kovů


- orýsování, řezání, pilování, stříhání – účel, nástroje, náčrt, postup


- vrtání, zahlubování, vyhrubování, vystružování – nástroje, přídavky na obrábění


- řezání závitů – nástroje, postup 

 3.   Výroba železných kovů

   
- výroba surového železa, náčrt vysoké pece, vsázka, produkty

   
- výroba oceli - zkujňování, druhy konvertorů a zkujňovacích pecí

  
- výroba litiny - kuplovna, vsázka, produkty

 4.   Oceli, litiny

   
- rozdělení ocelí a litin, použití

   
- značení železných kovů podle ČSN a EN


- nástrojové oceli, nástrojové materiály

  5.  Tepelné a chemicko-tepelné zpracování


- účel tepelného zpracování, druhy, postupy, teploty

- cementování, nitridování, nitrocementování, princip, použití

  
- značení tepelného zpracování

  6.  Neželezné kovy, prášková metalurgie


- rozdělení, značení a výroba neželezných kovů

- hliník, měď – vlastnosti, výroba, slitiny, použití
   
- prášková metalurgie

 7.   Nástroje pro třískové obrábění


- základní části a geometrie nástroje 


- opotřebení nástrojů, trvanlivost, životnost 


- druhy soustružnických nožů, fréz, vrtáků, brusný kotouč
 8.    Soustružení


- definice soustružení, druhy soustruhů, základní části soustruhu - náčrt


- rozdělení a charakteristika základních soustružnických prací


- zvláštní způsoby upínání při soustružení

 9.   Frézování 


- definice frézování, druhy frézek, základní části frézky - náčrt


- rozdělení a charakteristika základních frézovacích prací

  
- použití dělicího přístroje, druhy dělicích přístrojů, druhy dělení

10.   Broušení


- definice, druhy brusek, základní části brusky - náčrt


- rozdělení a charakteristika základních prací na bruskách

- kontrola rozměrů při broušení, měřidla

11. Vrtání


- definice, druhy vrtaček, základní části vrtačky - náčrt


- rozdělení a charakteristika základních prací na vrtačkách


- výroba přesných otvorů, vyvrtávání
12.  Další metody obrábění

    
- hoblování, obrážení - řezné pohyby, stroje, nástroje, použití

    
- protahování, protlačování - řezné pohyby, nástroje, použití

13. Dokončovací metody obrábění

    - jemné soustružení, jemné frézování

    - honování, superfinišování, lapování, ševingování
    - leštění, zaškrabávání
14.  Nekonvenční metody obrábění

    
- elektroerozívní a elektrochemické obrábění – princip, druhy

    
- obrábění laserem, ultrazvukem, svazkem elektronů, plasmou
    
- dělení materiálu
15.  Zkoušky mechanických vlastností


- definice mechanických vlastností, rozdělení zkoušek

  
- statická zkouška tahem, zkouška vrubové houževnatosti

  
- zkoušky tvrdosti

16.  Nedestruktivní a technologické zkoušky


- rozdělení nedestruktivních zkoušek, principy, použití
   
- obrobitelnost, značení, koeficient obrobitelnosti


- zkoušky tvárnosti, svařitelnosti, slévatelnosti 
17.  Silové poměry obrábění, chlazení, mazání

· řezná síla, složky řezné síly, řezný odpor, měření řezných sil

· chvění, druhy kmitání, obnovení stability řezného procesu

· vznik tepla, chlazení, mazání
18.  Stavba CNC strojů


- pojmy NC, CNC stroj, požadavky na CNC stroj, spodní stavba


- vodicí plochy, lineární posuvové soustavy, kuličkový šroub


- odměřovací pravítka, zásobníky a výměníky nástrojů

19. Seřizování CNC stroje

    - vztažné body pracovního prostoru

    - souřadnicové soustavy a přídavné osy

    - seřizování nástrojů, druhy a stanovení korekcí

    - spuštění CNC stroje, režimy práce stroje 

20. Programování CNC strojů


- absolutní a přírůstkové programování, stavba programu

- výchozí bod programu, rovina rychloposuvu, bezpečná vzdálenost od obrobku


- syntaxe a charakteristika nejpoužívanějších funkcí, cykly  


- použití CAD/CAM při programování, postprocesor
21. Technologický postup


- technologický postup – použití, druhy, 


- podklady pro vypracování technologického postupu 


- členění technologického postupu, sled operací 
22.  Lícování, lícovací soustava


- účel a použití lícování, základní pojmy -  náčrt, popis

- předepisování přesnosti rozměrů a uložení na výkrese, druhy uložení


- lícovací soustava, netolerované rozměry, kontrola přesných rozměrů
23. Výroba tvarových ploch a drážek
- soustružení tvarových ploch, kulové plochy, podsoustružování
- frézování tvarových ploch, 

- druhy drážek, postup výroby, drážky na kuželových plochách, šroubovité drážky

24. Výroba ozubených kol

- požadavky na ozubená kola, základní parametry

- frézování ozubených kol s přímými, šikmými zuby, hřebenové ozubení

- dokončování ozubených kol - broušení, ševingování, měření
25. Výroba závitů 

- druhy závitů, značení, jednotky, náčrt metrického profilu 

- soustružení závitů – nástroje, způsoby prohlubování drážky
- soustružení pravého, levého a vícechodého závitu

- frézování závitů, broušení závitů a měření závitů
     - válcování závitů
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